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11.3. Pogłębianie, rozwiercanie i nawiercanie
Wykonanie otworu za pomoc  wiert a w przedmiocie metalowym nie zawsze 
ko czy jego obróbk . W wielu wypadkach wykonany wiert em otwór nale y 
pog bi  lub rozwierci . Cz sto wiercenie otworu o tolerowanym po o eniu jego 
rodka powinno by  poprzedzone nawiercaniem.

Wiele otworów wykonanych w cz ciach metalowych s u y do wykonania po cze  
rubowych, nitowanych lub ko kowych. Otwory takie cz sto musz  mie  kszta t bar-

dziej skomplikowany ni  mo liwy do uzyskania przy u yciu wiert a kr tego. Cz sto 
w po czeniach rubowych eb ruby lub wkr ta nie mo e wystawa  ponad górn  
powierzchni  przedmiotu. Aby wpu ci  eb ruby w materia , nale y wywiercony 
w nim uprzednio otwór powi kszy  od czo a, wykonuj c na pewnej d ugo ci wg bie-
nie o potrzebnej rednicy. Ta czynno  nosi nazw  pog biania. Otwory pog bia si  
pog biaczami, które dzieli si  na walcowo-czo owe i sto kowe (rys. 11.10).

Rys. 11.10. Pog biacz: a) walcowo-czo owy, b) sto kowy [FIG15]

Pog biacze walcowo-czo owe maj  czop prowadz cy o rednicy wykonanego 
uprzednio otworu oraz trzy, cztery lub wi cej ostrzy na powierzchni czo owej. Pod-
czas operacji pog biania przedmiot obrabiany musi by  pewnie i nieruchomo zamo-
cowany, a pog biacz prowadzony w osi otworu. Pog biacze walcowe s u  tak e do 
obróbki powierzchni czo owych i obrze y nadlewów. Pog biaczami sto kowymi 
mo na wykonywa  wg bienia na sto kowy eb ruby lub wkr tu. S  tak e u ywane 
do gratowania i fazowania otworu przed operacj  gwintowania. Mo na nimi równie  
usuwa  ostre kraw dzie wywierconego otworu. Pog biacze sto kowe mog  mie  k t 
wierzcho kowy 30°, 45°, 60°, 90° i 120°. Cz  chwytowa pog biaczy mo e by  cy-
lindryczna lub sze ciok tna, u atwiaj ca mocowanie w uchwytach wiertarek, r ko-
je ciach wkr takowych lub gniazdowych adapterach po rednicz cych (rys. 11.11).

Rys. 11.11. Pog biacz sto kowy z sze ciok tnym uchwytem 1/4” u atwiaj cym mocowanie w uchwy-
tach wiertarskich i r koje ciach wkr takowych [AGN]

CZĘŚĆ 2. Podstawowe operacje ślusarskie
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